nbiente udnicosycontrol de proceso.
F = 5 L



O 1 Elija donde entra el color en su proceso.
Mézclelo en produccion. O recibalo ya integrado.

Hay mas de una forma de incorporar color al PFA.

La mejor opcién depende del proceso productivo, la gestion de materia prima y el nivel de control ,q

: L
%

requerido.

Everflon+™ ofrece dos enfoques.

Concentrados de Color PFA

Un sistema pigmentario concentrado desarrollado sobre una base compatible con PFA.

El concentrado se mezcla con una resina PFA natural adecuada durante el procesamiento.

Este enfoque ofrece mayor flexibilidad para administrar:

programas de color

niveles de dosificacion "

inventario de PFA natural ’ '

cambios de produccion

diferentes variantes de color 'ﬂ -
. . -

lotes pequefios personalizados - _‘

Compuestos PFA Precoloreados

El color final ya estd completamente incorporado en el compuesto PFA. r
No es necesario afadir un concentrado de color por separado durante la produccion. ’“
Sin dosificacién adicional. '

Sin mezcla en seco adicional.

Menos variables de proceso.

Dos enfoques.

Un mismo objetivo: color controlado en el producto final de PFA.



Concentracion con intencion.

Una plataforma de color basada en PFA para do-
sificacion controlada y procesamiento estable.

02

Un concentrado de color ofrece flexibilidad.

Pero la flexibilidad solo genera valor cuando el proceso permanece bajo con-
trol. |

El desarrollo de los Concentrados de Color PFA Everflon+™ considera la = . «
interaccion entre tres elementos principales:

El pigmento. I -
El material carrier.
La resina PFA final. *.

Los sistemas pigmentarios seleccionados se dispersan de manera
homogénea en un carrier compatible con PFA, creando un concentrado que y
puede incorporarse a la resina natural segun el color final requerido. .9

La formulacion puede desarrollarse considerando:

grado de PFA & V'
comportamiento de flujo en estado fundido

proceso de transformacion s
color objetivo

nivel de opacidad

espesor de pared

requisitos de superficie

condiciones finales de uso .- [
Una alta concentracion es solo el comienzo. i ’,4' j’
- i
El verdadero objetivo es crear un concentrado capaz dew mtegrarsp de -~
manera predecible en el PFA fundido. * 4 2 ¥ ‘'S
e N ~ s E
I = » T - T - .
Dispersarse. - 1 ¥ /.
#* - T -

Fluir. 5y >
Homogeneizarse. - .

-

Integrarse al sistema polimérico.

Al final, solo debe permanecer visible el color deseado.



Listo significa realmente listo.

Un compuesto PFA. Un color definido. Menos
variables en produccion.
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Algunos procesos necesitan maxima flexibilidad.

Otros necesitan principalmente consistencia y simplicidad.

En los Compuestos PFA Precoloreados Everflon+™ el sistema pigmentario
ya esta incorporado al material antes de llegar a la linea de produccion del

cliente. o

[T

Esto puede reducir:

dosificacion separada de masterbatch
mezcla manual -
variaciones en la proporcion de adicion

ajustes de color en linea

etapas adicionales de premezcla

diferencias relacionadas con el operador o

El material llega a produccion con el color ya integrado en la formulacion.

Alimentar.

Procesar.

Repetir.

Cuando la consistencia es importante, simplificar el proceso puede conver-
tirse en una ventaja técnica. '

-
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Un tubo PFA translucido y una pieza moldeada de pared gruesa pueden pe
enecer a la misma familia de color, pero requerir formulaciones diferentes.

Por eso, el desarrollo de color Everflon+™ comienza con una referencia.
Pero no termina en el pellet.

La referencia puede ser:

una muestra fisica

una referencia Pantone

una referencia RAL

una pieza existente

un estandar interno del cliente

un color de marca

un nuevo concepto de producto

La pregunta mas importante es:

¢, Como debe verse este color en el producto real de PFA?

Esa es la referencia que realmente importa.
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Dé una funcion a cada color.

06 |dentificacién, diferenciacion y organizacion en
aplicaciones exigentes de PFA.

El color gana valor cuando comunica informacion.

Una linea azul puede identificar un fluido.
Un cable rojo puede diferenciar un circuito.

Un tono especifico puede distinguir una familia de
tos.

Un sistema visual coherente puede facilitar la instalagiof
operacion y mantenimiento de equipos complejoé. o

Las soluciones de color PFA Everflon+™ pueden
larse para:

Alambres & cables

Coloracion e identificacion de aislamiento PFA par ;,‘
ciones eléctricas de alta temperatura y alto desemps

Tubos & mangueras

Identificacion visual para sistemas quimicos, de lak
analiticos e industriales de conduccioén de fluidos

Peliculas & laminas

Coloracién controlada en estructuras delgadas de PFA

¥

',.1
Soluciones para paredes delgadas, diametros peq
aplicaciones sensibles a la dispersion y la reologi

Extrusion de precision

Piezas moldeadas



Su PFA ya tiene

Ahora definama
e Conozca nuestro ca

e Soporte técnicoy ve

Everflon Fluoropc
Fugiao Industrial Par
Tel:+86-185-7168-922




