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1. Visiéon General de la Marca & Propuesta de Valor

Techyours™ es una marca global lider especializada en tecnologia avanza-
da de extrusion de fluoropolimeros. Nuestras tuberias de FEP (Etileno Pro-
pileno Fluorado) se fabrican con resinas 100% virgenes de alta perfor-
mance. Este material cierra la brecha existente entre los plasticos tradicio-
nales y el PTFE, entregando un equilibrio optimizado de inercia quimica,
alta claridad optica y flexibilidad mecanica superior para la transferencia de

fluidos criticos.

Principales Avances del Producto

» Claridad Premium: Paredes translucidas que permiten un 96% de trans-
mision de luz UV y un monitoreo visual ideal del flujo de fluidos.

» Clasificacion de Presion Ampliada: Disenado para soportar una
presion de trabajo un 30% mayor en comparacion con las tuberias de
PTFE estandar del mercado.

* Nucleo Interno Ultra-Liso: El coeficiente de friccion superficial extrema-
damente bajo minimiza la turbulencia estructural del fluido y la acumu-
lacion de residuos.

» Extrusion de Longitud Continua: Procesos avanzados de fabricacion
permiten carretes continuos ultra-largos sin uniones, eliminando riesgos

de fuga por conexiones intermedias.



2. Especificaciones Técnicas & Mecanicas

Las tuberias de FEP de Techyours™ son rigurosamente evaluadas en con-

formidad con las normas industriales globales.

Propiedad Valor / Métrica

Referencia de Norma

Composicion del Material ~ 100% FEP Virgen

ASTM D2116

Temp. de Servicio Continuo -65°C to +200°C (-85°F to +392°F)

Exposicion a Altas/Bajas Temp.

Dureza Shore 55to 57 Shore D ASTM D2240
Resistencia Quimica Universalmente Inerte a Solventes, Guia de Compatibilidad
Acidos y Oxidantes

gladsiﬁcacién de Flamabili- Autoextinguible / Retardante de llama
a

UL 94 V-0

L FDA 21 CFR 177.1550, USP Class VI,
Certificaciones Globales

RoOHS 3, REACH

Alimentos, Médica, Ambiental




3. Sistema Inteligente de Codificacion de Piezas

Para agilizar los procesos de compras globales, la gestion de inventarios y
la facturacion automatizada mediante EDI, utilice el formato estructurado

Techyours™ Smart Part Numbering (SPN):

TY-MAT -ODDD -IDDD - COL - LLL

Segmento Identificador do Cédigo Descripcion & Ejemplos

TY Indicador da Marca TY: Producto Auténtico Techyours™

MAT Grau do Material FEP: FEP de Alta Performance en Grado Virgen

ODDD Diametro Externo (OD) 060: 6.0 mm / 025: 1/4" (0.250 inch)

IDDD Didmetro Interno (ID) 040: 4.0 mm / 018: 1/8" (0.125 inch)

COL Perfil de Cor do Tubo NT: Natural (Transldcido) / RD: Rojo / BL: Azul / BK: Negro

LLL Comprimento da Embalagem  20M: Rollo de 20m / 100: Rollo de 100 pies / CUS: Carrete Personalizado
Exemplo

1: TY-FEP-060-040-NT-20M (Tubo FEP, OD 6mm x ID 4mm, Natural/Transluci-
do, Rolo de 20 Metros)

2: TY-FEP-025-018-BL-100 (Tubo FEP, OD 1/4" x ID 1/8", Azul, Rolo de 100
Pés)



4,

Matriz de Dimensoes do Produto

Dimensionamento em Polegadas Fracionarias

TY-FEP-012-006-COL-LLL (1/8" OD x 1/16" ID): Espessura de parede:
0,031" | Pressao Max. (20°C): 28,0 barg

TY-FEP-015-015-COL-LLL (5/32" OD x 0,156" ID): Otimizado para con-
exoes instantaneas (push-in) pneumaticas compactas
TY-FEP-025-018-COL-LLL (1/4" OD x 3/16" ID): Espessura de parede:
0,031" | Equilibrio ideal entre flexibilidade e volume de vazéao
TY-FEP-025-012-COL-LLL (1/4" OD x 1/8" ID): Construcao de parede
pesada para transporte seguro de fluidos altamente corrosivos
TY-FEP-037-025-COL-LLL (3/8" OD x 1/4" ID): Linha de amostragem de

parede espessa para instrumentacao de alta visibilidade

Dimensionamento Métrico

TY-FEP-040-020-COL-LLL (4 mm OD x 2 mm ID): Manifolds de amostra-
gem laboratorial e instrumentos médicos de alta densidade
TY-FEP-060-040-COL-LLL (6 mm OD x 4 mm ID): Linha padrao para
dosagem quimica em processos de semicondutores e industrias correla-
tas

TY-FEP-080-060-COL-LLL (8 mm OD x 6 mm ID): Linha padrao para
monitoramento de emissdes e analises de gases ambientais
TY-FEP-100-080-COL-LLL (10 mm OD x 8 mm ID): Rede de distribuigcao
de solventes e agua pura de alta capacidade (Agua Deionizada)
TY-FEP-120-100-COL-LLL (12 mm OD x 10 mm ID): Loops principais de

transporte de fluidos quimicos de grande volume (Utilidades/Processo)



5. Raios de Curvatura Mecanica & Mapeamento de Pressao Hidraulica

Para manter a estabilidade geométrica do layout das tubulacbes e garantir as

barreiras de seguranga do sistema, o projeto das linhas deve estar em estrita

conformidade com os parametros dimensionais mapeados abaixo.

Critérios Geométricos de Curvatura

* Instalagées Estaticas (Ambiente a 20°C): O raio minimo de curvatura € pro-
jetado estritamente em 9 x o Didametro Externo (OD) do tubo.

* Instalagcées Dindmicas / Térmicas (>50°C): O raio minimo de curvatura é

projetado estritamente em 14 x o Didametro Externo (OD) do tubo.

Matriz de Referéncia Independente por Tamanho

Tamanho Raio Min. Curva- Raio Min. Pressdo Max.

Codigo do Produto Nominal do tura (Estatico @ Curvatura Trabalho
Tubo 20°C)

Perfis em Polegadas
TY-FEP-012-006-COL-LLL 1/8"x1/16" 285mm 445 mm 28.0 barg
TY-FEP-015-015-COL-LLL 5/32"x0.156" 35.5mm 55.5mm 21.5 barg
TY-FEP-025-018-COL-LLL 1/4"%3/16" 57.0 mm 89.0 mm 13.5 barg
TY-FEP-025-012-COL-LLL 1/4"%1/8" 42.0 mm 65.0 mm 26.5 barg
TY-FEP-037-025-COL-LLL 3/8"x1/4" 85.5mm 133.0mm 16.5 barg
Perfis Métricos Padrao
TY-FEP-040-020-COL-LLL 4 mmx2mm 36.0 mm 56.0 mm 24.5 barg
TY-FEP-060-040-COL-LLL 6mm x4 mm 54.0 mm 84.0 mm 15.0 barg
TY-FEP-080-060-COL-LLL 8 mm x 6 mm 72.0mm 112.0 mm 11.0 barg
TY-FEP-100-080-COL-LLL. ~ 10mmx>8mm 90.0 mm 140.0 mm 8.5 barg
TY-FEP-120-100-COL-LLL ~ 12mm>10mm 108.0 mm 168.0 mm 7.0 barg



6. Capacidade de Pressao Hidraulica & Fatores de Correcao Térmica

O limite operacional seguro dos tubos Techyours™ FEP deteriora-se conforme o
esperado com o aumento da temperatura do fluido ou do ambiente. Para deter-
minar o limite de seguranca modificado do processo em temperaturas mais
elevadas do sistema, multiplique a pressao operacional padrdo (a temperatura

ambiente base) da Secao 5 pelo fator de degradagao do material apropriado.

Matriz de Fatores de Correcao Térmica

Temperatura do Sistema Temperatura do Sistema

) R Fator de Correcdo Status de Integridade Hidraulica
20°C 68°F 1.00 100% da Capacidade Nominal de Linha de Base
50°C 122°F 0.82 Altamente Estavel; pequenos ajustes de press&o
100°C 212°F 0.60 Inicio do declinio linear da resisténcia a trago
150°C 302°F 0.42 Faixa de estresse térmico médio; operar com cautela
200°C 392°F 0.25 Teto absoluto para operagdo térmica continua

Fatores de Seguranca & Restricoes de Alto Vacuo

e Limite de Pressao de Ruptura: A falha fisica destrutiva é projetada com um fator de seguranca
de exatamento 4 x o limite da pressao de trabalho nominal.

* Protecao Contra Golpes de Ariete: Os loops de tubulagdo devem ser configurados para minimi-
zar ac¢des de fechamento rapido de valvulas, evitando picos hidrodinamicos de golpes de ariete.

* Operagoées em Vacuo Ambiente: Estabilidade total em aplicagdes de vacuo (760 mmHg / -1,0
bar) € mantida em temperaturas de até 70°C.

* Operagoées em Vacuo Térmico: Para perfis de vacuo de processo acima de 70°C, as paredes
de espessura padrao correm o risco de colapso interno (implosao). Os engenheiros de sistemas
devem obrigatoriamente especificar nossas configuragdes de parede pesada (como o modelo

TY-FEP-025-012) para garantir a estabilidade dimensional das linhas.



7. Opcoes de Customizacao & Arquitetura OEM

A Techyours™ oferece modificagdes estruturais abrangentes diretamente de fabrica para

atender a topologias de layout sob medida e requisitos de equipamentos especificos.

Customizagao Dimensional & Geomeétrica Estrutural

Tolerdancias Sob Medida: Ajuste de alta precisao de até £0,05 mm nos diametros externo e inter-
no para subconjuntos microfluidicos robéticos.

Dupla Camada & Co-Extrusao: Nucleo interno de FEP acoplado a uma capa protetora externa
resistente a abrasao para ambientes mecanicos severos.

Perfis Corrugados e Espiralados: Configuracoes flexiveis engenheiradas para caminhos
dindmicos complexos onde a tubulagao padrao rigida sofreria restricbes de espaco.

Perfis Pré-Moldados: Curvaturas personalizadas termofixadas de fabrica (cotovelos de 90
graus, curvas estruturais em U e espirais helicoidais continuas) para se ajustarem perfeitamente
as estruturas estaticas das maquinas.

Diferenciais de Marca & Marcagoes Personalizadas

Private Labeling & OEM Branding: Customizagao completa das caixas de embalagem de fabri-
ca com o logotipo da sua empresa e codigos de estoque internos especificos (Part Numbers do
cliente).

Marcacao a Laser de Precisao: Impressao de texto continuo sem tinta ao longo da superficie da
parede do tubo (ex: marcagdes regulatérias especificas, direcoes de fluxo personalizadas ou
incrementos métricos).

Matriz de Cores Customizadas: Além dos perfis translucidos naturais, o tingimento sob medida
esta disponivel para manifolds de distribuicdo pneumatica ou hidraulica codificados por cores.

8. Informacgoes de Embalagem & Logistica

Para garantir uma entrega livre de contaminagdes em cadeias de suprimen-

tos internacionais, os tubos de FEP da Techyours™ seguem embalagens

rigidas de sala limpa e configuracdes padréao de carretel.

Controle Ambiental & Pureza

Protocolo de Embalagem Dupla: Lavado e selado termicamente em sacos de polietileno (PE)
antiestaticos de camada dupla dentro de uma sala limpa ISO Classe 7 antes do encaixotamento.
Previne o acumulo de poeira e permite a entrada direta em areas de sub-fab ou ambientes
estéreis.

Protecao das Extremidades: As pontas dos tubos recebem tampas protetoras de PE limpas

para evitar contaminacgao interna durante o manuseio e transporte.



Configuragoes Padrao de Bobinas e Rolos
DimensOes da Caixa

E%jé;lai%)gg% Conggéi%qgnto Material do Carretel / Bobina Master (C x L x A) Peso Bruto Médio
20M 20 M Ene\éilyczgir@emo Espiralado de PE 400 x 400 % 120 mm 18-32kg

100M 100 M Eme\éevly? aul?yemo Espiraladode PE 500 x 500 x 180 mm 8.5-145kg

100 100 Pés Carretel de Pléstico Corrugado 450 x 450 x 150 mm 25-48kg

500 500 Pés Carretel de Injecdo de ABS de Precisdo 600 x 600 x 300 mm 12.0-22.0kg

CUS Carretel Customizado  Tambor de Plastico Pesado ou Madeira  Bis zu 1200 mm Durchmesser  Depende do tamanho

Rastreabilidade & Conformidade de Armazenamento

* Rastreabilidade de Lote: Apresenta etiqueta com codigo de barras resistente as intempéries
indicando o Cdédigo do Produto (SPN), Lote de Produgao, Comprimento Liquido e Selo de Con-
trole de Qualidade (QC) da Sala Limpa.

» Ambiente de Armazenamento: Armazenar nas caixas lacradas originais, longe da luz solar

direta (raios UV), em ambiente climatizado entre -10°C e +50°C.

9. Mercados-Alvo Globais & Aplicagcoes

Devido ao seu perfil de ultra-pureza e excepcional resisténcia a corrosado, os tubos de FEP Techy-

ours™ atendem aos setores mais exigentes:

 Fabricagdo de Semicondutores e Eletronicos: Sistemas centrais de distribuicdo quimica
(CDS), bancadas de limpeza umida (Wet Benches), linhas de reveladores e loops de agua deion-
izada (DIW).

 Equipamentos Médicos & Biocombustiveis/Biopharma: Equipamentos médicos nao inva-
sivos, linhas de fluidos de diagndstico laboratorial, amostragem e tracks bioprocessados de uso
unico.

* Monitoramento e Amostragem de Gases: Monitoramento de emissdes em chaminés e analises
ambientais; seu perfil de baixissima adsor¢cao previne a alteracdo de compostos organicos
volateis (VOCs).

 Purificagdo de Agua por UV: A taxa extrema de transmiss&o UV o torna a jaqueta protetora ideal

instalada diretamente sobre as lampadas industriais de esterilizagao ultravioleta.



10. Matriz de Compatibilidade Quimica Industrial

Os tubos de FEP da Techyours™ oferecem resisténcia quimica quase uni-

versal. Utilize esta matriz para verificar a conformidade de seguranca do

sistema sob condi¢gdes operacionais padrao (20°C).
Composto Quimico Formula Quimica  Classificacdo de Compatibilidade  Notg Técnica de Seguranca

Acetona CH,COCH,

A — Excelente

Zero risco de permeabilidade, ideal para solventes

Amonia Anidra NH3 A - Excelente Transporte sequro e estavel em fase gasosa

Acido Cloridrico (37%) HCI A - Excelente Sem ataque superficial ou fragilizagdo do material

Acido Fluoridrico (48%) HF A - Excelente Padréo essencial em processos de ataque quimico
Isopropanol (IPA) CsHsO A - Excelente Loops criticos de limpeza e enxdgue de pastilhas

Acido Nitrico (70%) HNO; A - Excelente Sem descoloracdo ou oxidacdo sob altas concentracdes
Hidroxido de Sodio (50%) NaOH A - Excelente Protec3o perfeita contra meios alcalinos fortemente causticos
Acido Sulfirico Concentrado (98%) H,SO. A - Excelente Excelente vida Gtil em dosagens de misturas 4cidas aquecidas
Tolueno CoHs A - Excelente AbsolLivre de inchamento sob hidrocarbonetos arométicos
FlUor Elementar F, C - Inadequado

N&o utilizar: O flior elementar ataca diretamente os fluoropolimeros

Chave de Classificacdo

« A — Excelente: Completamente inerte. Sem degradacgao estrutural. Uso

continuo permitido.

B —Bom: Reacgao quimica menor. Pequeno inchamento ou amolecimento

mecanico. Uso limitado/temporario recomendado.

« C — Inadequado: Ataque severo. Falha mecanica rapida. Nao utilize!



11. Guia Técnico de Instalagcao (Passo a Passo)

Para garantir a estanqueidade total do sistema contra vazamentos, estender a vida util

operacional e preservar a cobertura total da garantia de fabrica, os técnicos de campo

devem seguir estritamente as instrugdes abaixo:

Passo 1: Inspecao de Campo & Dimensionamento: Inspecione a embalagem contra
danos de transporte. Mecga a rota fisica e adicione de 5% a 10% de comprimento
extra como folga de seguranca. Nunca estiqgue o tubo rigidamente, evitando
tensGes mecanicas geradas por expansao ou contragao térmica.

Passo 2: Corte Perpendicular de Precissao: Nunca utilize tesouras comuns, alicates
de corte diagonal ou estiletes de lamina retratil. Corte o tubo utilizando exclusiva-
mente um cortador de tubos de PTFE/FEP com Iamina em V. Execute um corte
exato em angulo de 90 graus em relacdo ao comprimento longitudinal. Cortes chan-
frados ou deformados danificarao os O-rings internos de vedacgéo ao inserir em con-
exdes instantaneas.

Passo 3: Montagem das Conexdes: Para conexdes instantaneas (push-in), insira o
tubo de forma totalmente linear e reta até atingir o batente mecanico firme no fundo
do corpo da conexdao. Para conexdes de compressao por anilha (double-ferrule),
vocé deve obrigatoriamente inserir um inserto de metal ou plastico rigido (Insert
Sleeve) no diametro interno (ID) do tubo, evitando que o fluoropolimero ceda por
fluéncia plastica ao aplicar o torque de aperto na porca.

Passo 4: Purga & Teste de Pressao: Antes de introduzir os fluidos de processo,
purgue a linha com nitrogénio seco (N2) ou ar comprimido limpo para remover poei-
ras de corte. Pressurize a linha com uma presséo de teste inicial de 1,5 barg (22
psi). Aplique liquido detector de vazamentos ou agua com sabdo em todas as juntas
para verificar a estanqueidade. Em seguida, aumente a pressao gradualmente ao

longo de 3 minutos até o nivel de operacao estabelecido.



12. Guia de Resolucion de Problemas Técnicos

Sintoma / Falla de
Camno

Anélisis de la Causa Raiz Potencial

Accion Correctiva / Correccion en Campo

Eltubo se escapa dela
conexion instanténea o
presenta fugas

El corte no fue perpendicularen 90° o la
punta fue ovalizada por herramientas
incorrectas.

Despresurice el sistema. Refaga el corte utilizando el
cortador dedicado de FEP, garantice la circularidad y
reinstale.

Calda inesperada en la tasa de
caudal du proceso

El tubo expandié térmicamente debido a la
alta temperaturay formé barrigas (sifones)
acumulando fluidos.

Verifigue la Seccion 6. Instale soportes de tuberias o
canaletas de soporte cada 0,5 metros a lo largo de la
ruta.

Fisuras capilares proximas a las
tuercas

El sistema esté expuesto a vibraciones
mecanicas intensasy el tubo fue montado
bajo tension excesiva.

Recorte la seccion dafiada. Reinstale la linea incorpo-
rando una asa de amortiguacion flexible como
compensador.

La pared originalmente
transparente cambio a color
amarillo o negro

La linea fue operada por error con un medio
halégeno altamente reactivo e incompati-
ble (ej: gas flor elemental).

Interrumpa el proceso inmediatamente! Evacue los
fluidos, verifique la compatibilidad en la Seccién 10y
cambie el tubo.




Canales de Atencion B2B e Importacion

www.everflon.com

Sede de Exportacion Global:Techyours Precision Industry Co.,Ltd
Oficina de Comercio Internacional: +86-185-7168-9228
Correo Electrénico Dedicado a Ventas B2B: info@everflon.com

www.everflon-latin.com

Os dados de desempenho fisico, fatores de corregdo térmica e compatibilidades quimicas
contidos neste catalogo sdo baseados em testes laboratoriais controlados e servem exclusiva-
mente como diretrizes de engenharia. E de responsabilidade exclusiva do operador do sistema
e do engenheiro de projeto validar de forma independente a adequacéo fisica e quimica dos
tubos de FEP Techyours™ sob as condi¢des reais combinadas da aplicagédo final antes do
comissionamento definitivo em campo.



