


O 1 El color empieza en el material.

Pigmentos, resina portadora y dispersion, evaluados
junto con el proceso.

Los concentrados de color Everflon+™ ETFE, también conocidos como masterbatch,
contienen pigmentos dispersos en una resina portadora de ETFE. Su desarrollo con-
sidera la seleccion de pigmentos, la dispersion y el comportamiento de flujo de la
resina portadora segun la transformacion prevista.

El desarrollo de color, las muestras de prueba y la revision de las condiciones de
procesamiento acompanan proyectos de extrusion, moldeo por inyeccion y fabri-
cacién de peliculas.







0 3 = color ya viene incorporado

En un compuesto precoloreado, la resina y los pigmentos se incorporan
antes del suministro. El color forma parte del material entregado.

Esta opcion puede evaluarse cuando se busca preparar y alimentar la linea

con un solo coédigo de material coloreado. Primero se aprueban la formu-

lacion y las piezas de prueba. La especificacion aprobada sirve después
como referencia para los siguientes pedidos.










Cada color cumple un papel.

Integre la identificacion y la apariencia desde el disefio
de cables, tubos, peliculas y piezas inyectadas.
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Alambres y cables | Conexiones que se
distinguen.

Defina un codigo de colores para diferenciar
conductores aislados o componentes. Incluya
en el plan de validacion las pruebas eléctri-
cas, mecanicas y ambientales requeridas
para el producto terminado.

Tubos | Una referencia visual para cada
circuito.

Evalue el color como ayuda para la identifi-
cacion. Considere también las dimensiones,
el espesor y las condiciones de uso, incluidos
los medios que estaran en contacto con el
tubo.

Peliculas | El efecto visual empieza en el
diseno.

Defina el color y el efecto dptico deseado en
conjunto. Evallue muestras representativas

con el espesor previsto y confirme las carac-
eristicas de la formulacién y del producto






