


O 1 Scegli dove il colore entra nel processo.
Da miscelare. Oppure gia integrato.

Esiste piu di un modo per introdurre il colore nel PFA.

La scelta corretta dipende dal processo produttivo, dalla gestione delle materie prime e dal livello di con= ,q
trollo richiesto.

Everflon+™ propone due approcci.

Concentrati colore PFA

Un sistema pigmentario concentrato sviluppato su una base compatibile con PFA.

Il concentrato viene miscelato con una resina PFA naturale idonea durante la trasformazione.
Questo approccio offre maggiore flessibilita nella gestione di:

programmi colore

rapporti di dosaggio 4

scorte di PFA naturale =
"
cambi di produzione
varianti cromatiche h
iccol i lizzat "
iccole serie personalizzate
p p - .‘

Compound PFA precolorati

Il colore finale & gia completamente integrato nel compound PFA. r
Non é necessario aggiungere separatamente il concentrato colore in linea. ’“
Nessun dosaggio colore aggiuntivo. '

Nessuna miscelazione a secco supplementare.
Meno variabili di processo.

Due approcci.

Un unico obiettivo: colore controllato nel prodotto PFA finale.



Concentrato per progetto.

Una piattaforma colore a base PFA per dosag-
gio controllato e trasformazione stabile.
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Un concentrato colore offre flessibilita. ;.

Ma la flessibilita & realmente utile solo quando rimane sotto controllo. : tﬁ |
»

Lo sviluppo dei concentrati colore PFA Everflon+™ considera I'interazione tra
tre elementi fondamentali: -

Il pigmento. f ! 39
Il materiale carrier. “
La resina PFA finale. ' %

| sistemi pigmentari selezionati vengono dispersi in modo omogeneo in un®
carrier compatibile con PFA, creando un concentrato ad alta intensita cromat;

ica da combinare con PFA naturale in funzione del risultato richiesto. . 4
La formulazione pud essere sviluppata considerando: v
grado di PFA

comportamento del melt flow

processo di trasformazione
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colore target R
livello di opacita £ :
spessore della parete
requisiti superficiali
condizioni finali di utilizzo )
L’elevata concentrazione € solo il punto di partenza. > 3 _ ’

4 24 i ¢ -
Il vero obiettivo € ottenere un concentrato che si inigg'ri.if r‘n'_q"g,_i'o.prﬂ'e’i}'eﬂibile,,“r
nel fuso di PFA. S A NS s il
Disperdersi. Z ;',, -A‘*"J"f .' o ;f"‘
Fluire. - WE.% O -
Omogeneizzarsi. ' | ;

Diventare parte del sistema polimerico.

Alla fine, deve restare visibile solo il colore desiderato.



Pronto significa davvero pronto.
Un solo compound PFA. Un colore definito. Meno varlablll in produzi-
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Alcuni processi richiedono massima flessibilita. p "3 5
¥ .
Altri richiedono soprattutto semplicita e costanza. ”@ 0 £ B
550 @
Con i compound PFA precolorati Everflon+™ il colore target € gia incorporato & =8
nel materiale prima che raggiunga la linea produttiva. [~k f’ >
N 0o i @
Questo puo ridurre: o = ? -
* il dosaggio separato del masterbatch i \ £y . u" !
L -
* la miscelazione manuale L W4
* le variazioni del rapporto di aggiunta 8\ 6
* le regolazioni colore in linea ‘ ) 4
* le operazioni di premiscelazione 3 -"_' [ )
+ le differenze legate all’'operatore
Ie ﬂ"\
- . iy
[l materiale arriva con una formulazione colore gia definita. _—
: "
Caricare. r.
. —
Trasformare. /
Ripetere. ' ' \
Quando la costanza & importante, semplificare il processo diventa un vantag- ; 2 s ;
gio tecnico. :
J F o
w
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temperatura di trasfomaz%j !I - X ~ ‘ ® _
condizioni di processo My ,_‘ * I B >

geometria finale @ g BUYe

Or

mﬁare in f%l‘ﬁé &

oni differenti.

l; . e &
Per questo lo sviluppo colore Everflon+™ parte da un riferimento, ma non si f_;,‘ N
ferma al granulo. & r 3
Il riferimento puo essere: o) ,
LS b -
un campione fisico - ‘_",i. .
una referenza Pantone - *._@

un colore RAL

un componente gia in produzione
uno standard colore interno

un colore proprietario di marca

un nuovo concept di prodotto

La domanda piu importante rimane:

Come deve apparire questo colore nel vero prodotto PFA?

E questo il riferimento che conta.




trici e altr

gma colore lavora ¢

Mai cont




Dai a ogni colore una funzione.
|dentificare, distinguere e organizzare le applicazi-
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oni PFA piu esigenti.

Il colore acquista valore quando trasmette informazioni.

Una linea blu puo identificare un determinato fluido.
Un filo rosso pud distinguere un circuito.

Una tonalita dedicata pud separare una famiglia djgp!
da un’altra.

Un sistema cromatico coerente puod rendere impiamico
lessi piu facili da leggere, installare e gestire.

Le soluzioni colore PFA Everflon+™ possono esse
pate per:

Fili & cavi

Colorazione e identificazione di isolamenti PFA pe - app
zioni elettriche ad alta temperatura e ad alte prestaz

Tubi & tubazioni

Identificazione visiva per sistemi chimici, di laboratol
analitici e per il trasporto industriale di fluidi.

Film & lastre

Colorazione controllata di strutture PFA sottili. v
Estrusione di precisione 'H
Soluzioni dedicate a bassi spessori, piccoli diamett
applicazioni sensibili a dispersione e reologia.



Il tuo PFA ha gia

Ora definiamo cc¢

e Découvrir notre exp

e Contact technique &
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