la chaleur,

Le PFA est choisi lorsque les thermop
La couleur mérite le méme niveau d’e
Les concentrés colorés PFA et les com
polymeres exigeantes en tenant comp!
tion.



0 1 Choisissez ou la couleur entre dans votre procedeé.
A mélanger. Ou déja intégrée.

Il existe plusieurs fagons d’introduire la couleur dans le PFA.

Le meilleur choix dépend de I'organisation de la production, de la gestion matiere et du niveau de con=
tréle recherché.

Everflon+™ propose deux approches.

Concentrés colorés PFA

Un systéme pigmentaire concentré, formulé sur une base compatible avec le PFA.

Le concentré est mélangé avec une résine PFA naturelle adaptée pendant la transformation. ), 5
Cette approche permet de gérer plus librement : ’
-
les programmes couleurs '
y

les taux d’incorporation

les stocks de PFA naturel

les changements de production
les variantes de couleur

les petites séries personnalisées

Compounds PFA précolorés
La couleur cible est déja entierement intégrée dans le compound PFA.
Aucune étape séparée d’ajout de concentré n’est nécessaire sur la ligne.
Pas de dosage couleur supplémentaire.
Pas de mélange a sec additionnel.

Moins de variables de production.

Deux approches.

Un méme objectif : une couleur maitrisée dans le produit P



Concentré par conception.

Une plateforme couleur a base de PFA pour un
dosage maitrisé et une transformation réguliere.
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Un concentré coloré apporte de la flexibilité.

Mais la flexibilité n’a de valeur que si elle reste contrélable.

Le développement des concentrés colorés PFA Everflon+™ repose sur
I'interaction entre trois éléments essentiels : y

Le pigment. ! "
Le polymeére support. ~
La résine PFAfinale. :
>N
Les systémes pigmentaires sélectionnés sont dispersés de maniere

homogéne dans un support compatible PFA afin de créer un concentré_pou-,.a :
vant étre incorporé au PFA naturel selon la teinte finale recherchée.

La formulation peut étre adaptée selon : . 4
le grade de PFA v

le comportement d’écoulement a I'état fondu

le procédé de transformation

la couleur cible

le niveau d’opacité souhaité E
I'épaisseur de paroi

les exigences de surface
I'environnement d’utilisation

Une forte concentration n’est qu’un point de départ. -

L'objectif réel est d’obtenir un concentré qui s’integre de maniére prévfsible _ ’

dans la masse fondue de PFA. . r ’ h.' f ’
{ -

Se disperser. e Y i w -~
- i i
: ~ ’ .
S’écouler. Al S s j .
S’homogénéiser. o o __ Y

Puis devenir une partie du systéme polymére. - o ., W

Pour ne laisser visible que la couleur recherchée.



Prét signifie vraiment prét.

Un seul compound PFA. Une couleur définie. Moins de variables sur
la ligne.
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Certaines productions recherchent avant tout la flexibilité. p o B

00 /¥y

D’autres privilégient la simplicité et la constance.

&

e
Avec les compounds PFA précolorés Everflon+™, la couleur cible est déja ¢ & =8
intégrée dans le matériau avant qu’il n’arrive sur la ligne de transformation. R T ' ’i
+ Cela permet de réduire : o = ? -
* le dosage séparé du concentré ) . u" .
: L
+ le mélange manuel L W4
« les variations de ratio 8\ ’
* les ajustements couleur en ligne " y r
* les étapes de prémélange ] -"_' o .’
* les écarts liés a 'opérateur
Ie ﬂ"\
ey
[— \
Le matériau arrive avec une formulation couleur déja définie. o
I "
Charger. F.
. —
Transformer. /
Répéter. ' ' \
Lorsque la constance est essentielle, simplifier le procédé devient un avan- B £ ;
tage technique. '
A e
w
L
- =
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.8 Y eo? %
la température de tran@l%itdh. i * R \ Y / / & a
- & 1 - - Y . « B
les conditions de procédé M l . _~ - e :‘va ;’/' < ‘ > o ;
b | " F L =
la géométrie finale O Qe "’“ f ’ _":j;
TR
_ T A g s &
Un tube PFA translucide et une pieéce moulée épaisse peuvent appartenir a | "’ f___ i i 1._"'
méme famille de couleurs tout en nécessitant des approches de formulati L;", = e W,
différentes. - ‘ A ’b . :
) . ll .I W - L.:" —— ! “
Chez Everflon+™ |e développement couleur commence donc par une cible. fj"' NV “_"‘* 4
il b ; F ‘
Mais il ne s’arréte pas au granulé. & o e - ‘ . ,
,, : Y s is A [
La référence peut étre : . I r = |
un échantillon physique G - don
rd rd " ?‘I. a :‘ ~ - -
une référence Pantone g e 1 1
une couleur RAL ":" ¢ Ny o : '}
une piéce existante Rl 4 i, &Y »
b
un standard interne client " a

une couleur de marque
un nouveau concept produit
La question la plus importante reste :

A quoi cette couleur doit-elle réellement ressembler dans le produit PFA final
?

C’est cette référence qui compte.
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Donner une fonction a chaque couleur.

0 6 |dentifier, différencier et structurer les applications
PFA les plus exigeantes.

La couleur devient réellement utile lorsqu’elle transmet une
information.

Une ligne bleue peut identifier un fluide.
Un fil rouge peut distinguer un circuit.

Une teinte spécifique peut différencier une famillg
produits.

Un systéme de codification visuelle cohérent peut ,’h‘l’ ) - -
ment simplifier l'installation, la maintenance et la lectu N ' , -
1 3 u

d’'un équipement complexe.

Les solutions couleur PFA Everflon+™ peuvent é
oppées pour différentes applications :

Fils & cables

Coloration et identification d’isolations PFA pour a
tions électriques exigeantes et haute température

Tubes & flexibles

Identification visuelle pour les systéemes chimiques, a
lytiques, de laboratoire et de transfert de fluides ‘

Films & feuilles |
Coloration maitrisée de structures PFA minces. H
Extrusion de précision

Solutions développées pour les faibles épaisseurs
plications sensible a dispersi



Votre PFA a déjz

Définissons mai

e Découvrir notre exp

e Contact technique &

Everflon Fluoropc
Fugiao Industrial Par
Tel:+86-185-7168-922




