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L'éthylène tétrafluoroéthylène (ETFE) Ever-

flon™ est un copolymère thermoplastique 

issu de la polymérisation de monomères 

d'éthylène et de tétrafluoroéthylène. Ces 

matériaux sont extrêmement résistants et 

résistants à l'abrasion, avec une excellente 

résistance chimique et des températures de 

fonctionnement en continu allant jusqu'à 150 

°C. L'ETFE est également un excellent isolant 

électrique et possède de bonnes propriétés 

antiadhésives et à faible frottement.

Le revêtement ETFE à haut pouvoir garnissant JP40 de Techyours™ 

représente une nouvelle formulation améliorée de résine ETFE. En utilisant 

des combinaisons de produits appropriées, des systèmes de revêtement 

sont désormais disponibles pour une utilisation dans une grande variété 

services impliquant une résistance à l'abrasion ou un service chimique doux, 

une excellente protection chimique est requise. Les revêtements ETFE à 

couche épaisse ont été améliorés pour une application en couches plus 

épaisses par couche. La technique d'application implique une procédure de 

pulvérisation et de cuisson au cours de laquelle plusieurs couches, pul-

vérisées et cuites individuellement, sont utilisées pour obtenir l'épaisseur de 

film finale souhaitée. La finition obtenue est résistante, sans couture et sans 

piqûres, parfaite pour les applications dans des environnements chimiques 

difficiles. L'inertie chimique relative de l'ETFE le rend également idéal pour 

Description



Données de propriétés typiques pour les poudres ETFE Techyours™

Propriétés JP40 DQ40

Couleur Blanc Coloré

Débit de fusion 6-30 6-30

Couverture,m2/kg (ft2/lb) 22.4(1629) 22.4 (1629)

20~40 20~40

Densité apparente, g/ml 0.75 0.75

Température maximale d'utilisation, °C  150  150  

Densité, kg/l 1.76 1.76  

Caractéristiques de la poudre de revêtement Techyours™ ETFE JP40

Basé sur un ETFE modifié (éthylène-tétrafluoroéthylène), le revêtement ETFE Techy-

ours™ est conçu pour produire des revêtements en film épais ou minces uniformes. 

Le revêtement ETFE Techyours™ doit être envisagé pour une large gamme d'appli-

-

es d'un fluoropolymère avec une résistance mécanique exceptionnelle sont néces-

saires.

Caractéristiques du film de revêtement ETFE Techyours™

Propriétés Unit Data

Densité spécifique g/ml 1.7

Dureté Shore D70

Résistance à la traction MPa >35

Élongation % >400



Substrat

Préparation du 
revêtement

Homogénéiser la poudre avant d'ouvrir le sachet

Filtration

Application

Utiliser un lit fluidisé avec ou sans système de 
vibration (dépend de la quantité de poudre et de la 
taille des particules de la poudre). Sur les pièces 
plates et/ou conductrices, une haute tension et un 
ampérage plus élevé peuvent être utilisés. Sur les 
pièces isolées et complexes, l’ampérage doit être 
diminué. Dans certaines situations, une tension fixe 
peut être plus efficace que l'utilisation d'un réglage 
de contrôle automatique du courant. Les réglages 
du pistolet dépendent du type de pistolet et de la 
complexité de la pièce.

Séchage
Les poudres peuvent être appliquées sèches sur 
humides. Le système de revêtement complet doit 
être séché avant le durcissement final

Durcissement
prolongée à la température de cuisson maximale 
ou au-dessus peut provoquer une décoloration 
brune, un affaissement du polymère et des 
cloques.

Plusieurs couches
Il peut être nécessaire de diminuer la tension 
d'application après la première couche pour éviter 
la formation de piqûres sur la surface du revête-
ment. Ces fosses sont causées par une charge et 
une accumulation excessives. Appliquer une 
couche de finition transparente (poudre ou liquide) 
comme couche finale.

Méthode d'application

Matériau de base

Dégraisser et cuire

Surface rugueuse

Sous-couche avec peinture de sous-couche

Séchage

Frittage

Refroidissement

Revêtement de la poudre

Frittage

Refroidissement

Produit

Acier au carbone, acier inoxydable, aluminium, sauf 
alliages à haute teneur en cuivre.

en nylon. Un dépistage insuffisant peut entraîner 
des défauts d’application

Préparation de surface métallique

La meilleure adhérence est obtenue en nettoyant soigneusement puis en rendant 

rugueux le substrat.

Le nettoyage s'effectue de préférence à l'aide d'une solution alcaline chaude

disponible dans le commerce. Le dégraissage par solvant commercial est une alterna-

tive acceptable, à condition de prendre les précautions d'hygiène et de sécurité appro-

priées. Le nettoyage manuel par solvant n'est pas recommandé.



In der Branche herrscht außerdem allgemeine Übereinstimmung darüber, dass ein Ab-

brennen bei hohen Temperaturen vor dem Sandstrahlen die Leistung des endgültigen 

Beschichtungssystems verbessert.

-

-

-

tionen erforderlich machen. Für dünne Filme ist ein niedrigeres Strahlprofil ausreichend.

Primer-Anwendung

-

Auftragen der Pulverbeschichtung

-

-



Schichten werden schlecht angezogen, was zu dünnen Filmen pro Schicht führt. Daher 

-

-

-

sacht.

Dickschichtfolien

-

-

brauchen.

-

chichteten



Backen

-

-

esszeit und/oder Temperatur für

nachfolgende Teile entsprechend an.



Les poudres doivent être conservées dans des sacs en plastique fermés.

tamiser à travers un tamis grossier restaurera la poudre

Les poudres doivent être utilisables pendant une durée indéterminée sans 

s'agglutiner ni se détériorer si elles sont conservées dans des conditions de 

Manipulation et stockage

Add: Fuqiao Industrial Park,C&F Ave.Caidian,Wuhan,China

Everflon Fluoropolymers Co.,Ltd

Tel: +86-185-7168-9228
info@everflon.com

www.everflon.com


