EVeRLLON+™

PFA-aaramasterbatches und voreingefarbte Compounds

Prizision bekommt Farbe.

Hochleﬂqn’ s-Farblosungen fiir PFA —
entwicjgelt’f Temperatur, Chemikalienbestandigkeit und kontrollierte Verarbei

PFA kommt dort zum I-finsatz, wo konventionelle Thermoplaste an ihre Grenzen stolRen.
Fur die Farbgebung sollte derselbe Anspruch.g
Everflon#&




Entscheiden Sie, wo Farbe in den Prozess kommt.
Als Konzentrat zugemischt. Oder bereits im Compound integriert.
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Far die Farbgebung von PFA gibt es nicht nur einen Weg.

Welche Ldosung sinnvoll ist, hangt vom Fertigungsprozess, der Materiallogistik und dem gewUnschteﬁ % 4
‘i

Maf an Prozesskontrolle ab. P L

Everflon+™ bietet zwei unterschiedliche Materialkonzepte. ‘..;
L
PFA-Farbkonzentrate .‘
Ein hochkonzentriertes Farbsystem auf Basis eines PFA-kompatiblen Tragermaterials. ; ~
Das Konzentrat wird wahrend der Verarbeitung mit einem geeigneten naturfarbenen PFA kombiniert. = &
Damit lassen sich flexibel steuern: s .
Farbprogramme ' ¢
Zugabemengen e
Lagerbestand an naturfarbenem PFA v
Produktwechsel -
unterschiedliche Farbvarianten '..
kleinere kundenspezifische Serien ” “
Vorgefarbte PFA-Compounds b
Die Zielfarbe ist bereits vollstandig in das PFA-Compound eingearbeitet. s Pl'
Eine separate Zugabe von Farbkonzentrat in der Produktion entfallt. “

Kein zusatzlicher Dosierschritt. '
Kein separates Trockenmischen.
Weniger Prozessvariablen.

Zwei Wege.

Ein Ziel: definierte Farbe im fertigen PFA-Bauteil.




Konzentration mit System.

Ein PFA-basiertes Farbkonzept fur kontrollierte
Dosierung und reproduzierbare Verarbeitung.
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!
Farbkonzentrate schaffen Flexibilitat. / A |
Entscheidend ist jedoch, dass diese Flexibilitat beherrschbar bleibt. X 'Jf“'
Die Entwicklung von Everflon+™ PFA-Farbkonzentraten berucksichtigt das k! iﬂv
Zusammenspiel von drei zentralen Komponenten: >
Pigment. 1 ;
Tragermaterial. -

PFA-Basispolymer.

Geeignete Pigmentsysteme werden gleichméaRig in einem PFA-kompatiblén
Trager dispergiert. . "3

Das daraus entstehende Farbkonzentrat kann anschlie®end entsprechend
der gewlnschten Endfarbe mit dem ausgewahlten naturfarbenen PFA verar- y

beitet werden. ¥

Die Formulierung kann unter anderem auf folgende Parameter abgestimmt
werden: J %

PFA-Typ und Basisharz f
Schmelzflussverhalten ¢
Verarbeitungsverfahren

Zielfarbe -

gewinschte Deckkraft

Wandstarke

Oberflachenanforderungen : F
spatere Einsatzbedingungen /—p F 7 X
Hohe Konzentration allein ist nicht das Ziel. - & ' : ',e y :_""

Entscheidend ist, dass sich das Farbkorl;entf%t, kohtblliert” in qié"i
PFA-Schmelze integriert. . Y ¥

= - - 7 =
R Aﬁr $

Dispergieren. - " " ’
FlieRen. ' : "
Homogenisieren.

Teil des Polymersystems werden.

Sichtbar bleiben soll am Ende nur die gewtinschte Farbe.



Prozessbereit bedeutet: bereit fur die Verarbeitung.
Ein PFA-Compound. Eine definierte Farbe. Weniger Varlablen in der
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Produktion.

Nicht jede Produktion bendtigt maximale Flexibilitat. oL

¥ .
In vielen Prozessen ist eine moglichst geringe Anzahl an EinflussgroRen b@ﬂ £ | 4 -

wichtiger. i 0
Bei Everflon+™ vorgefarbten PFA-Compounds ist das gewlnschte Pigment- © i" _ S
system bereits vor der Anlieferung vollstandig in das PFA integriert. v - v 2]
- q‘;"- e
Dadurch kénnen zusatzliche Arbeitsschritte reduziert werden: ‘- - ! .
| - § Y&
+ separate Farbkonzentratdosierung \ ’,
* manuelles Vormischen — .
* Schwankungen beim Mischungsverhaltnis 2y ‘ 4 / p
* nachtragliche Farbanpassung an der Maschine o a }
» zusatzliche Trockenmischprozesse
+ bedienerabhéngige Abweichungen W e\
- . iy
Das Material kommt mit einer definierten Farbformulierung in die Produktion. . o
Zufuhren. 3 e
Verarbeiten. I
Reproduzieren. '
res @
Flr Prozesse mit hohen Anforderungen an Konstanz kann Vereinfachung ein o ﬂ
technischer Vorteil sein. - ' L
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Bauteilgeometrie

Ein transluzenter PFA-Schlauch und ein dickwandiges Formteil kdnn
deshalb innerhalb derselben Farbfamilie unterschiedliche Formulierung- =~ ©
sansatze erfordern.

Die Farbabstimmung bei Everflon+™ beginnt daher mit einem Zielwert — ¢ ¥ w3 B

endet jedoch nicht beim Granulat. & A > .»-@‘ . ™~ l’
S I . s i ol

Der Referenzwert kann beispielsweise stammen aus: 4 ;’; ;. - -

[ hysischen Must . .
einem physischen Muster 4 ,‘.@ ~ ey,
einer Pantone-Referenz L P A

- . = W
einer RAL-Farbe X 4 ‘1 y -
r Bl >

einem bestehenden Serienbauteil L-,'/'

einer kundeneigenen Farbspezifikation
einer definierten Markenfarbe

einem neuen Produktkonzept

Die entscheidende Frage lautet:

Wie soll diese Farbe im tatsdchlichen PFA-Bauteil erscheinen?

Darauf sollte die Entwicklung ausgerichtet sein.
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Jede Farbe kann eine Funktion ubernehmen.

06 |dentifikation, Differenzierung und Prozessuber-
sicht in anspruchsvollen PFA-Anwendungen.

Farbe wird besonders wertvoll, wenn sie Informationen
vermittelt.

Eine blaue Leitung kann einen definierten Medienweg
kennzeichnen.

Eine rote Ader kann einen Stromkreis eindeutig ur
scheiden.

g

Eine kundenspexzifische Farbe kann Produktfamilien-s
bar trennen. :

Everflon+™ PFA-Farblésungen kénnen fiir unterseh
Anwendungen entwickelt werden: i |

Kabel & Leitungen J

Farbliche Kennzeichnung von PFA-Isolierungen fur|
temperatur- und anspruchsvolle elektrische Anwendung

Schlauche & Rohre -

Visuelle Identifikation in Chemie-, Labor-, Analyse
industriellen Fluidfuhrungssystemen. -

Folien & Platten
Kontrollierte Farbgebung in dinnen PFA-Struktu

Ein durchgangiges Farbcodierungssystem kann
Anlagen leichter verstandlich machen.

-

Prazisionsextrusion

ige Produkte, kleine D messer




lhr PFA hat berei

Jetzt definieren
e Technische Details

e Vertrieb & Support:

Everflon Fluoropc
Fugiao Industrial Par
Tel:+86-185-7168-922




