


BeSOCHR=ISULUNG
Everflon™ PFA 420 ist ein universell einsetzbarer Fluo-

rkunststoff, der in Pelletform erhaltlich ist. Im Vergleich
zu anderen Everflon™ PFA-Typen zeichnet es sich durch
eine relativ  hohe Schmelzflussrate  (typischer
MFR-Wert: 25) und Eigenschaften aus, die es fir eine
Vielzahl von Prozessen und anspruchsvollen Endan-

wendungen geeignet machen.

Everflon™ PFA 420 wird eingesetzt, wenn herkdmmli-
che Extrusions- und Formverfahren zur Herstellung von
Produkten mit den Uberlegenen Eigenschaften eines
Fluorkunststoffs erforderlich sind. Im Vergleich zu
anderen Thermoplasten konnen die hohe Schmelzfes-
tigkeit und thermische Stabilitat von Everflon™ PFA 420
zur Verbesserung der Verarbeitungsgeschwindigkeiten

genutzt werden.

Im Vergleich zu anderen Fluorkunststoffen bietet die
Kriechfestigkeit bei hohen Betriebstemperaturen eine
Uberlegene Ausgewogenheit und ein hervorragendes
Niveau an Endanwendungseigenschaften. Everflon™
PFA 420 vereint die einfache Verarbeitung herkdmmli-
cher Thermoplaste mit vielen Eigenschaften, die denen

von Polytetrafluorethylen dhneln.

Richtig verarbeitete Produkte aus reinem Everflon™
PFA 420-Harz bieten die fiir Fluorkunststoffe typischen
hervorragenden Eigenschaften: chemische Inertheit, hervorragende dielektrische Eigenschaften, Hitzebestandigkeit,
Zahigkeit und Flexibilitat, niedriger Reibungskoeffizient, Antihaftwirkung, geringe Feuchtigkeitsaufnahme, geringe

Entflammbarkeit, Leistungsfahigkeit bei extremen Temperaturen und ausgezeichnete Witterungsbestandigkeit.

Im Brandfall sind Produkte aus Everflon™ PFA 420 flammhemmend und férdern keine Flammenausbreitung. Bei
Entziindung durch Flammen anderer Quellen ist die Warmeabgabe sehr gering und erfolgt langsam und mit geringer

Rauchentwicklung.



DNAT=N LIST=

Typische Eigenschaftsdaten fur Everflon™ PFA 420 Fluorkunststoff

Schmelzflussindex
ASTM D3307

g/10 min 5kg

Bruchdehnung Schmelzpunkt
ASTM D3307 ASTM D4591

Allgemeine Eigenschaftsdaten fur Everflon™ PFA 420 Fluorkunststoff

Property Testmethode Einheit Typischer Wert
ALLGEMEIN
Spezifisches Gewicht — ASTM D792 — 2.15
Kritische Schergeschwindigkeit, 372 °C = = 1/s 120
MECHANISCH
Biegemodul 1ISO 178 ASTM D790 MPa (psi)

28 “C 625 (90,000)

250 °C 69 (10,000)
MIT Folding Endurance (0,20 mm, 8 mil Folie) — ASTM D2176 Cycles 10,000
Harte-Durometer ISO 868 ASTM D2240 — D55
Durchschlagsfestigkeit, kurzzeitig, 0,25 mm IEC 243 ASTM D149 kV/mm 80
Dielektrizitatskonstante, 1 MHz (10°Hz) IEC 250 ASTM D150 — 2.03
Verlustfaktor, 1 MHz (10°Hz) IEC 250 ASTM D150 — <0.0002
Volumenwiderstand ISO 1325 ASTM D257 ohm-cm 10
Wasseraufnahme, 24 Std. — ASTM D570 % <0.03
Witterungs- und Chemikalienbestéandigkeit = = = Outstanding
Sauerstoffgrenzwertindex 1ISO 4589 ASTM D2863 % >95
Dauergebrauchstemperatur — — °C (°F) 260 (500)
Brennbarkeitsklassifizierung — UL 94 — V-0

Note: Weitere Informationen zu den Eigenschaften von PFA finden Sie unter www.everflon.com oder
im PFA TechBook.
Diese Ergebnisse basieren auf Labortests unter kontrollierten Bedingungen und spiegeln nicht
die Leistung unter tatsachlichen Brandbedingungen wider.



TVYRPISCH=E ANW=NOUNG=N

Zu den Anwendungen fir Everflon™ PFA 420 gehdren extrudierte Schlduche und andere Profile fir Schlauch-,
Draht- und Kabelisolierungen sowie Ummantelungen, Industriefolien und Spritzguss- oder Formpressartikel, die

hervorragende elektrische, chemische und thermische Eigenschaften erfordern.

VeRNARS=EITUNGS HANODSUWUCH

Everflon™ PFA 420 kann mittels konventioneller Schmelzextrusion sowie mittels Spritzguss-, Kompressions- und
Transferformverfahren verarbeitet werden. Die hohe Schmelzefestigkeit und Warmestabilitat ermdglichen den
Einsatz relativ groBer Dusendffnungen und Hochtemperatur-Ausziehverfahren, die die Produktionsraten

erhdhen. Spritzgussmaschinen mit Kolbenschnecken sind zu bevorzugen.

Fir den Kontakt mit geschmolzenem Fluorkunststoff sollten korrosionsbestandige Metalle verwendet werden.
Der Extruderzylinder sollte im Verhaltnis zum Durchmesser lang sein, um die Verweilzeit zum Erhitzen des Harzes

auf ca. 390 °C zu gewahrleisten.

MNANDODHANASUNG & vVeEeReNACKUNG

Die Eigenschaften von Everflon™ PFA-Harz werden durch die Lagerzeit nicht beeinflusst. Die Lagerbedingungen
sollten so gestaltet sein, dass Verunreinigungen durch die Luft und Kondenswasserbildung auf dem Harz bei der

Entnahme aus Behaltern vermieden werden.

Everflon™ PFA wird als Pellets geliefert und ist in 25-kg-Mehrschichtsdcken mit integrierter Polyethylen-Innen-

hille erhaltlich.

VORK=EHRUNG

Gerate, die bei Schmelztemperaturen verarbeitet werden, sollten mit einer lokalen Absaugung (LEV) ausgestattet
sein, um alle Dampfe und Dampfe vollstandig aus dem Verarbeitungsbereich zu entfernen. Darliber hinaus ist bei
der Verwendung von Fluorkunststoffen darauf zu achten, dass Zigaretten und andere Tabaksorten nicht verun-

reinigt werden. Lesen Sie vor der Verarbeitung von Fluorkunststoffen das Sicherheitsdatenblatt.


https://everflon.com/upload/SDS/DEPFA-Fluoroplastic-Resin-SDS.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/FEP-PFA-ETFE-Fluorkunststoff-Extrusion.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/PFA-Tech-Handbuch.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/Leitfaden-zum-sicheren-Umgang-mit-Fluorpolymerharzen.pdf

UsesR EVERFLONA+

Profitieren Sie von der hervorragenden Pigmentdisper-
sion in lhrer fertigen Polymermischung mit Everflon+™
Masterbatch-Formulierungen  fir ~ PFA-Polymere.
Pigmentkonzentration und Viskositat lassen sich indivi-
duell auf Ihre Anwendung abstimmen. Die Formu-
lierungen eignen sich fur Endprodukte mit Wand-

starken von bis zu 25 Mikrometern.

Farbkonzentrat

Leitfahige PFA-Harze werden gebrauchsfertig hergestellt und in selbstregulieren-
den oder konstanten Heizkabeln, elektrostatisch ableitenden Kraftstoffleitungen
und anderen Anwendungen eingesetzt, bei denen Leitfdhigkeit oder elektro-

statische Ableitung erforderlich ist.

Everflon+ PFA-Leitfahige Compounds kénnen auch an individuelle Anwendungsan-
forderungen angepasst werden. Die Produktanpassung umfasst die Schmelz-
flussrate und die physikalischen Eigenschaften des fertigen Compounds sowie die

fur die Anwendung erforderliche Leitfahigkeit.

LeitFahig/antistatisch

Verstarkte VVerbindungen

PFA-verstarkte Compounds enthalten Glasfasern, Kohlenstofffasern oder mineralische Fillstoffe fiir verbes-

serte Dimensionsstabilitat, Zahigkeit, Abriebfestigkeit, Schrumpfbestandigkeit und Warmeleitfahigkeit.

Weitere Informationen finden Sie unter www.everflon.com oder im Buch ,Everflon+Reinfored Fluoropoly-

mers”.


https://everflon.com/upload/Deutsch/CC-Farbkonzentrat.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/Leitf�hige-Fluorkunststoffe.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/Fluorpolymerverbindung.pdf

UsesR Cea~ UND
SESVERFLON FLLUO-
ROPOLVYMERS

Everflon™ ist eine Marke der C&F Group, die Fluorpolymere
wie PTFE, FEP, PFA, ETFE und PVDF vertreibt. Auf Basis von Ever-
flon entwickelt C&F auch Fluorpolymeranwendungen wie Schlduche,
Beschichtungen und Folien. Weitere Informationen finden Sie unter
www.everflon.com oder in der Einfiihrung zu Everflon™ Fluorpolymeren und
im C&F Chemicals Book.
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https://everflon.com/upload/Deutsch/Fluorkunststoff.pdf
https://everflon.com/upload/Deutsch/Unternehmensprofil.pdf
www.everflon.com

