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Everflon™ Fluorpolymere

Extrusions-Injektionspellets



Everflon™ FEP 4622 ist ein schmelzverarbeitbarer Fluo-

rkunststoff, der in Pelletform erhältlich ist. Es handelt sich um 

ein Copolymer aus Tetrafluorethylen und Hexafluorpropylen 

ohne Additive, das die Anforderungen der ASTM D 2116 Typ 

II erfüllt. Mit einer relativ hohen Schmelzflussrate und hervor-

ragenden elektrischen Eigenschaften wurde Everflon™ FEP 

4622 speziell für die Hochgeschwindigkeitsextrusion dünner 

Beschichtungen auf dünnwandigen Drähten für Twist-

ed-Pair-Konstruktionen entwickelt.

Dieses Harz bietet die für Niederspannungsanwendungen 

erforderlichen elektrischen und mechanischen Eigen-

schaften. Darüber hinaus hat Everflon™ FEP 4622 eine 

höhere Schmelzflussrate als die meisten anderen Fluo-

rkunststoffe. Dies ermöglicht höhere Extrusionsgeschwind-

igkeiten und eine einfachere Verarbeitung und macht Ever-

flon™ FEP 4622 zu einer kostengünstigen Alternative für die 

Herstellung dünnwandiger Extrusionsteile.

Everflon™ FEP 4622 wurde entwickelt und hergestellt, um 

eine verbesserte Haftung an Kupferdrähten unter bestim-

mten Drahtleitungsprozessbedingungen, einen niedrigen 

Verlustfaktor bei hohen Frequenzen und eine hohe Bestän-

digkeit gegen Ablagerungen bei der Schmelzextrusion zu 

gewährleisten. Es eignet sich als Feststoffisolator und als 

Schaumisolator, wenn es mit einem geeigneten Keimbildner im Stickstoffgasinjektionsprozess verwendet wird.

Everflon™ FEP 4622 wird eingesetzt, wenn herkömmliche Extrusions- und Formverfahren zur Herstellung von Produkten mit den 

überlegenen Eigenschaften eines Fluorkunststoffs erforderlich sind. Im Vergleich zu anderen Thermoplasten können die hohe 

Schmelzfestigkeit und thermische Stabilität von Everflon™ FEP 4622 die Verarbeitungsgeschwindigkeiten verbessern.

Im Vergleich zu anderen Fluorkunststoffen bietet die Kriechfestigkeit bei hohen Betriebstemperaturen eine überlegene Ausgewo-

genheit und ein hervorragendes Niveau an Endanwendungseigenschaften. Everflon™ FEP 4622 vereint die einfache Verarbeitung 

herkömmlicher Thermoplaste mit vielen Eigenschaften, die denen von Polytetrafluorethylen ähneln.

Richtig verarbeitete Produkte aus reinem Everflon™ FEP 4622-Harz bieten die für Fluorkunststoffe typischen hervorragenden 

Eigenschaften: chemische Inertheit, hervorragende dielektrische Eigenschaften, Hitzebeständigkeit, Zähigkeit und Flexibilität, nied-

riger Reibungskoeffizient, Antihaftwirkung, vernachlässigbare Feuchtigkeitsaufnahme, geringe Entflammbarkeit, Leistung bei 

extremen Temperaturen und ausgezeichnete Witterungsbeständigkeit.

Beschreibung



Datenliste

Typische Eigenschaftsdaten für Everflon™ FEP 4622Fluorkunststoff

20~24
g/10 min 5kg

ASTM D2116
Schmelzflussindex

ASTM D638

>20
Mpa

Zugfestigkeit

ASTM D638

>300
%

Bruchdehnung
ASTM D4591

260
°C

Schmelzpunkt

Property Testmethode Einheit Typischer Wert
VERARBEITUNG

— ASTM D792 — 2.15
Kritische Schergeschwindigkeit, 372 °C
Spezifisches Gewicht

— — 1/s 150

MECHANISCH

Schlagzähigkeit, Kerbschlagzähigkeit nach Izod, 23 °C ASTM D256 kJ/m²
  
 

— ASTM D2176 Cycles 500,000
Härte-Durometer
MIT Folding Endurance (0,20 mm, 8 mil Folie)

ISO 868 ASTM D2240 — D56

ELEKTRISCH
Durchschlagsfestigkeit, kurzzeitig, 0,25 mm  IEC 243 ASTM D149 kV/mm > 100
Relative Permittivität, 1 kHz IEC 250 ASTM D150 — 2.03
Relative Permittivität, 1 GHz IEC 250 ASTM D150 — 2.03
Verlustfaktor, tg δ, 1 kHz ISO 1325 ASTM D150 0.00005

ANDERE
Wasseraufnahme, 24 Std. — ASTM D570 % <0.01
Witterungs- und Chemikalienbeständigkeit — — — Excellent
Sauerstoffgrenzwertindex ISO 4589 ASTM D2863 % >95
Dauergebrauchstemperatur — — °C (°F) 205 (400)

— UL 94 — V-0Brennbarkeitsklassifizierung

Allgemeine Eigenschaftsdaten für Everflon™ FEP 4622

Weitere Informationen zu den Eigenschaften von FEP finden Sie unter www.everflon.com oder 
im FEP TechBook.
Diese Ergebnisse basieren auf Labortests unter kontrollierten Bedingungen und spiegeln nicht 
die Leistung unter tatsächlichen Brandbedingungen wider.

Note: 

No Break

Dissipation Factor, tg δ, 1 GHz ISO 1325 ASTM D150 0.0007

Leitfaden DDR-Bereich für Kabelextrusion 60~120



Geräte, die bei Schmelztemperaturen verarbeitet werden, sollten mit einer lokalen Absaugung (LEV) ausgestattet 

sein, um alle Dämpfe und Dämpfe vollständig aus dem Verarbeitungsbereich zu entfernen. Darüber hinaus ist bei 

der Verwendung von Fluorkunststoffen darauf zu achten, dass Zigaretten und andere Tabaksorten nicht verun-

reinigt werden. Lesen Sie vor der Verarbeitung von Fluorkunststoffen das Sicherheitsdatenblatt.

Vorkehrung

Typische Anwendungen

Draht- und Kabelisolierung mit kleinem Durchmesser und dünner Wandstärke, Industriefolien und komplizierte 

oder dünnwandige Teile, die im Spritzgussverfahren hergestellt werden.

Everflon™ FEP Fluorkunststoffharz kann durch konventionelle Schmelzextrusion sowie durch Spritzguss-, Kom-

pressions- und Blasformverfahren verarbeitet werden.

Für eine reibungslose Zuführung zu Extrusionsanlagen wird es in 3-mm-Pellets geliefert.

Die für Everflon™ FEP verwendeten Extruder und Formmaschinen sollten aus korrosionsbeständigen Materialien 

mit hohem Nickelgehalt bestehen und Temperaturen bis zu 400 °C standhalten.

Everflon™ FEP wird in einlagigen 25-kg-Plastiksäcken verpackt. Für einen bequemen Versand empfehlen wir eine 

Bestellung von 1000-kg-Gallary.

Die Eigenschaften von Everflon™ FEP-Harz werden durch die Lagerzeit nicht beeinträchtigt. Die Lagerbedingun-

gen sollten so gestaltet sein, dass Verunreinigungen durch die Luft und Kondenswasserbildung auf dem Harz bei 

der Entnahme aus den Behältern vermieden werden.

Processing Guide

Handhabung und Verpackung



Profitieren Sie von der hervorragenden Pigmentdisper-

sion in Ihrer fertigen Polymermischung mit Everflon+™ 

Masterbatch-Formulierungen für FEP-Polymere. 

Pigmentkonzentration und Viskosität lassen sich indivi-

duell auf Ihre Anwendung abstimmen. Die Formu-

lierungen eignen sich für Endprodukte mit Wand-

stärken von nur einem Millimeter oder 25 Mikrometern.

Geschäumtes fluoriertes Ethylenpropylen, auch geschäumtes FEP genannt, ist eine 

Form der Fluorpolymerisolierung. Wie der Name schon sagt, handelt es sich bei der 

Isolierung um eine Art Schaum. Sie hat ähnliche Eigenschaften wie FEP, ist sehr 

chemikalienbeständig, hat einen breiten Temperaturbereich und weist hervorragen-

de elektrische Eigenschaften auf. Ein Unterschied zwischen Standard-FEP und 

geschäumtem FEP besteht darin, dass geschäumtes FEP typischerweise nur als 

Drahtisolierung und nicht als Kabelmantel verwendet wird. Geschäumtes FEP wird 

häufig für Plenum-Anwendungen eingesetzt. Plenum-zertifizierte Kabel können 

feuerbeständig oder raucharm sein und werden im Hochbau eingesetzt.

Über Everflon+

Farbkonzentrat

Schaum FEP-Harz

Verstärkte Verbindungen
Verstärkte Compounds enthalten Glasfasern, Kohlenstofffasern oder mineralische Füllstoffe für verbesserte 

Dimensionsstabilität, Zähigkeit, Abriebfestigkeit, Schrumpfbeständigkeit und Wärmeleitfähigkeit.



Everflon™ ist eine Marke der C&F Group, die Fluorpolymere 

wie PTFE, FEP, PFA, ETFE und PVDF vertreibt. Auf Basis von Ever-

flon entwickelt C&F auch Fluorpolymeranwendungen wie Schläuche, 

Beschichtungen und Folien. Weitere Informationen finden Sie unter 

www.everflon.com oder in der Einführung zu Everflon™ Fluorpolymeren und 

im C&F Chemicals Book.

Über C&F und 

Everflon Fluoro-

polymers

Weitere Informationen finden Sie unter www.everflon.com.
Für Vertrieb und technischen Support kontaktieren Sie uns 
bitte unter
info@everflon.com

Everflon Fluoropolymer Co., Ltd.
Fuqiao Industrial Park, C&F Ave, Chaidian, Wuhan, China. 43100
Tel.: +86-185-7168-9228


