EVeRLLON+™

ETF%Fa‘bmasterbatches und voreingefiarbte Compounds

Geben Sie Technik eine Farbe.

Fiir eine F%rigbstaltung, die bei der Materialauswahl beginnt.

&

Eine Farbe kann eine Leitung kennzeichnen. Ein Bauteil zuordnen. Eine ganze Produktfamilie
Mit Everflon+™ ETFE wird Farbe Teil lh i ng
spezifikagi




0 1 Gute Farbe beginnt im Material.

Pigment, Trager und Verarbeitung gemeinsam betrachten.

Everflon+™ ETFE-Farbmasterbatches enthalten Pigmente, die in einem
ETFE-Trager dispergiert sind. Bei der Entwicklung werden Pigmentauswahl,
Dispergierung und FlieRverhalten des Tragers im Hinblick auf den vorgeseh-
enen Prozess berucksichtigt.

Fir Projekte in der Extrusion, im Spritzguss und in der Folienverarbeitung
stehen Farbabstimmung, Versuchsmuster und die Besprechung von Verar-
beitungsbedingungen im Mittelpunkt.




lhre Dosierung. Ihr Farbkonzept.

Ein Konzentrat fur die kontrollierte Mischung mit dem
festgelegten, ungefarbten ETFE-Basismaterial.
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Beim Masterbatch-Konzept bleiben Basispolymer und Farbkonzentrat bis .
zum Mischvorgang getrennt. Die Zugabe erfolgt nach einer festgelegten e,
Dosierung. ¢ f

Ausgangspunkt sind Ihr Zielfarbton, die Bauteilgeometrie und die Wanddicke.
In Verarbeitungsversuchen wird die geeignete Zugabemenge ermittelt. Nach
der Freigabe werden Basismaterial, Masterbatch, Mischungsverhaltnis und }

Prozessbedingungen als zusammengehdrige Vorgaben dokumentiert. ,.-
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03 Die Farbe ist schon drin.

ETFE-Granulat im vereinbarten Farbton — ohne sep-
arate Farbmasterbatch-Zugabe beim Verarbeiter.

Bei einem voreingefarbten Compound werden Polymer und Pigmente bereits
vor der Lieferung gemeinsam compoundiert. Der festgelegte Farbton ist
damit Bestandteil des gelieferten Materials.

Dieser Ansatz kommt infrage, wenn Sie ein spezifiziertes Farbcompound
unter einer Materialnummer bereitstellen und verarbeiten mochten. Rezeptur
und Versuchsteile werden zunachst abgestimmt. Die freigegebene Spezifi-
tion bildet anschlieRend die Grundlage fur weitere Bestellungen.
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05

rien.

Ein Farbton. Klare MaRstabe.

Vom Referenzmuster zu gemeinsam vereinbarten Abnahmekrite-

Everflon+™ bietet Farbabstimmung anhand von RAL- und MIL-Farbreferen-
zen sowie kundenspezifischen Mustern. Versuchsmengen ermdglichen die
Bewertung im vorgesehenen Prozess.

Fir die Beurteilung sollten Referenzmuster, Probendicke, Oberflache und
Beleuchtungsbedingungen vorab festgelegt werden. Bei einer instrumentel-
len Farbmessung gehéren auch Messverfahren, Farbabstandsformel und
Toleranz zur Vereinbarung.

Die Freigabe erfolgt anhand eines reprasentativen Bauteils. So erhalten
Entwicklung, Einkauf und Qualitatssicherung eine gemeinsame Grundlage
fur die weitere Zusammenarbeit.




06 Farbe zeigt, was zusammengehort.
Kennzeichnung und Gestaltung fiur Leitungen,
Schlauche, Folien und Formteile mitdenken.

Kabel und Leitungen | Verbindungen sichtbar
zuordnen.

Entwickeln Sie ein Farbkonzept zur Unterschei-
dung von Adern oder Komponenten. Die -
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erforderlichen elektrischen, mechanischen und i
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den Freigabeplan des fertigen Produkts. _ _ 4 &
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Schlauche und Rohre | Funktionen erkennbar
machen.

Nutzen Sie Farbe als visuelle Zuordnungshilfe.
Beschreiben Sie neben dem gewinschten
Erscheinungsbild auch Abmessungen, Wand-
dicken und die vorgesehenen Einsatzbedingun-
gen.

Folien | Optische Wirkung gezielt entwickeln.

Legen Sie Farbton und gewlnschte optische
Wirkung gemeinsam fest. Bewerten Sie das
Ergebnis an einer reprasentativen Folie mit der
vorgesehenen Dicke. N

milie gestalten.
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