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水性乳液





产品介绍
恒氟隆™ PFA 和 FEP 水性乳液可显著改善基材性

能，例如：

• 卓越的化学惰性

• 优异的耐热性

• 高光泽度

• 卓越的光滑度和表面光洁度

• 良好的耐摩擦和耐磨性

• 高防潮性

• 良好的抗渗透性

• 优异的耐候性

• 高表面清洁度

• 在热封或层压时具有极佳的可焊性

• 优异的介电性能

恒氟隆™ PFA 和 FEP 树脂是可热加工的全氟

聚合物。它们由四氟乙烯 (TFE) 和其他改性单

体的半结晶共聚物组成。

恒氟隆™ PFA 和 FEP 树脂因其极低的表面能

和摩擦系数，以其卓越的长期不粘和脱模性能

而闻名。

与 PTFE 相比，恒氟隆™ PFA 和 FEP 完全可熔

融加工，且不会降低热性能或化学性能。



恒氟隆™PFA与FEP水性乳液

恒氟隆新材料有限公司提供以下白色水性无 APFO 的恒氟隆™ PFA 和 FEP水

性乳液牌号：

• 恒氟隆™ FEP D50

• 恒氟隆™ PFA D450

两者均具有优异的润湿性和高剪切稳定性。它们具有极佳的成膜性能，尤其

适用于面漆应用，可生产出具有卓越光泽的最终产品。

性能 单位 恒氟隆™ FEP D50 恒氟隆™ PFA D450
聚合物含量（混合物中） % 重量比 50 50

非离子表面活性剂（混合物） % 重量比 6 6

pH > 9 > 9

比重 g/cm3 1.4 1.4

熔点 °C 260 305

熔融指数  (372°C, 5kg)  g/10’ 6~12 6~12

布鲁克菲尔德粘度 (20 °C) mPa · s 20 22

平均粒径 µm 0.18 0.20

临界厚度 µm 7~10 10~15

APFO含量 ppm 重量比 0 0



恒氟隆™ PFA 和 FEP 水性分散体主要用于（但不

限于）：

• 涂层炊具、烘焙用具和工业用品

• 浸渍织物和衣物（由玻璃或其他耐高温纤维制

成）

恒氟隆™ PFA 和 FEP 树脂可以直接涂覆，无需在

配方中使用。可能需要多次涂覆才能达到所需的 

恒氟隆™ 负载量并形成无缺陷的涂层厚度。

市场与应用



常见基材包括： 典型行业包括：

• 碳钢

• 不锈钢

• 镀铝钢

• 铝

• 玻璃

• 陶瓷

• 玻璃

• 陶瓷

• 化学加工

• 食品加工

• 包装

• 制药

• 纸浆和造纸

• 电气和半导体

• 纺织

市场与应用



涂层加工
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恒氟隆™ PFA 和 FEP 分散体可用于涂覆金属

、陶瓷和其他表面，以保护其免受腐蚀，并提

高其不粘性和耐化学性。当然，基材必须能够

承受 PFA 和 FEP 烧结产生的高温。恒氟隆™ 

PFA 和 FEP 分散体等级可采用其原始形态、

合适的配方和/或合适的底漆来使用，以提高

其与基材的附着力。

涂层施工的典型方法包括喷涂、辊涂或淋涂。

良好的涂层附着力很大程度上取决于基材的粗糙度。粗糙化可以通过喷
砂或化学蚀刻来实现。喷砂通常用于一般用途，而化学蚀刻则建议用于
高质量用途。特殊配方也适用于未经处理的表面。
喷砂和磨损产生的残留粉尘应用清洁干燥的空气吹掉。然后建议清洁喷
砂表面，以确保涂层与基材的良好附着力。清洁方法可以是使用溶剂（
例如甲苯或丁酮）进行轻度清洁，也可以使用干净的抹布蘸取氯化溶剂
进行清洁。应避免使用纸巾，以防止污染。
应尽可能小心，避免绒毛沉积在部件上。
为避免表面污染，处理基材时请佩戴干净的手套或使用钳子。

 

基
材
准
备

为获得最佳效果，必须根据具体的最终用途和施工技术配制分散体。建
议使用喷涂设备喷涂底漆和面漆。对于单层涂装系统，建议使用滚筒施
工。该系统可用于喷涂底漆和面漆。
在配制底漆时，需要使用附着力促进剂以确保与基材的良好结合。底漆
可以基于无机化合物（例如主要用于工业涂料应用的锂盐和硅盐）或有
机化合物（主要是聚酰胺酰亚胺衍生物）。
配制面漆时，可以使用各种添加剂，例如有机溶剂、树脂、无机填料、
颜料等。涂

料
配
方

涂装过程分为两道工序：
• 底漆
• 面漆
清洁基材后，应立即对部件进行涂装。底漆可用于增强涂层与基材之间
的结合力，并有助于提供更佳的表面光洁度和覆盖效果。
已处理的表面可使用基材底漆进行底漆处理，以增强涂层与基材之间的
结合力，更好地覆盖基材表面，并使最终涂层外观更均匀。通常，底漆
只需涂一层。
面漆通常需要涂装多层，以达到所需的最终涂层厚度。涂料配方通常包
含两道面漆：
• 中涂
• 面漆
中涂可在湿底漆和干底漆上施工，面漆可在湿中涂或干中涂上。

涂
料
施
工



性能 建议添加剂
 

潜在问题

 
 起泡

 变色

 分散沉降分散沉降

分散沉降

涂料中添加剂的主要改善作用

表面均匀性（无龟裂） 高沸点有机溶剂
润湿剂

硅树脂或丙烯酸树脂
金属粉末
热固性树脂

云母
无机颜料

硅树脂或丙烯酸树脂涂层临界厚度

涂层硬度

涂层外观
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涂层必须小心烘干，以免出现泥裂。根据工作条件，建议干燥温
度高于100°C。建议使用配备抽油烟机的烤箱。

 

烘干

烧结时间和温度曲线必须根据物品尺寸和烧结炉特性通过实验确
定。通常烧结温度在 350 °C 至 400 °C 之间，持续时间约为 5 – 
10 分钟。由于可能产生热分解蒸汽，其中可能含有表面活性剂
和聚合物降解产物，因此应使用配备抽气罩的烧结炉。

烧结

成型
为了获得平底锅和特殊形状，将烧结的半成品放入合适的
拉丝模具中成型。



浸渍处理
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织物浸渍是一个复杂的过程，需要经过多次处理才能达到

最终所需的 恒氟隆™ PFA 和 FEP 沉积效果。此外，根据

所选基材（玻璃纤维、玻璃布、聚芳酰胺或其他耐高温纤

维或织物）的不同，浸渍过程也略有不同。

纱线浸渍与织物浸渍类似，但更简单、更快捷。在这种情

况下，无需挤压和烧结，通常只需一步浸渍即可达到所需

的恒氟隆™ PFA 和 FEP 沉积效果。

表层可采用恒氟隆™ PFA 和 FEP乳液制备，其用途包括：

• 改善表面光洁度和光泽度

• 增强耐摩擦和耐磨性

• 在热封或层压工艺中提供更佳的可焊性

浸渍机的输送轴上放置着一卷织物。织物的自由端连接到传动带上，穿

过机器。玻璃纤维织物通常经过上浆处理，以保护纤维丝的捻度。上浆

剂通常通过在浸渍机的烘箱中加热去除。

 

 

恒氟隆™ PFA 和 FEP 分散液可以稀释，以促进聚合物颗粒渗透织物网孔

。恒氟隆™ PFA 和 FEP 的最终厚度需要通过多次喷涂，并采用不同的分

散液稀释度才能达到。

将恒氟隆™ PFA 和 FEP 分散液倒入浸渍机的槽中。织物通过槽进行浸渍。

操作人员可能需要根据具体需求优化浸渍次数和相关的分散液配方。

4
此操作旨在消除每次通过时多余的分散体。合适的挤压装置是挤

压辊或刀片系统。

烘干

装置

乳液配方

浸渍

  

 

 

 

性能 建议添加剂
 

潜在问题

  

 

 分散沉降

分散沉降

润湿性
无鱼眼

润湿剂

硅树脂或丙烯酸树脂
金属粉末
热固性树脂

云母
玻璃珠

硅树脂或丙烯酸树脂表面均匀
无龟裂

无气泡

表面硬度

起泡

变色
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浸渍织物必须小心地放入烘干机烘干，

以避免水分快速蒸发导致织物开裂和起

泡。建议干燥温度根据工作条件调整为 

100 – 150 °C。建议使用配备抽油烟机

罩的烘干机。

烧结

成型
烘箱的第一段用于加热织物以去除添

加剂。此段最高温度为 300 °C。烘箱

的第二段用于烧结恒氟隆™ PFA 和 

FEP 乳液。烧结时间和温度曲线必须

根据织物速度和烘箱特性通过实验确

定。通常的烧结温度在 350 – 400 °C 

范围内。由于可能产生蒸汽，因此烘

箱配有抽气罩。然后将织物卷绕在卷

绕线轴上。
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成品
浸渍织物主要用作传送带和胶带。从

卷轴上剪下合适长度的织物并进行整

理。传送带边缘通过缝纫或粘合加固

，同样，也嵌入胶带和凸台。



必须根据材料安全文件和经验，采取常规的氟聚合物分散体安全储存和处理预防措施

。请联系恒氟隆新材料公司获取相关安全数据表 (SDS)。

恒氟隆™ PFA 和 FEP 分散体必须在合适的温度条件下储存，以确保长期稳定性。必

须避免低于 5°C 的温度，以防止发生不可逆的沉降。此外，长时间静置和/或暴露于

高温下也可能会造成一些沉降。因此，强烈建议将产品始终保持在 35°C 以下。最佳

储存温度范围为 10 – 25°C。建议每月以及使用前轻轻摇晃或搅拌一次产品。

液体长时间暴露在空气中可能会因水分蒸发导致表面凝结。因此，也为了避免污染，

不使用时请保持容器密闭。

恒氟隆™氟聚合物使用氢氧化铵将装运时的 pH 值设定在 9.0 左右。高温环境会降低

氨含量，从而降低 pH 值。pH 值下降最终会促进细菌生长，导致异味和浮渣。应测

量 pH 值并将其保持在 9 到 10 之间。

有关废物处理方法的详细建议，请参阅安全数据表 (SDS)。

其他技术信息

储存和处理



使用恒氟隆™ PFA 和 FEP 乳液前，请查阅产品安全数据表，并遵循所有标签说明和
操作注意事项。
与所有含氟聚合物材料一样，处理和加工应仅在通风良好的区域进行。蒸汽提取装
置应安装在加工设备上方。不得吸入烟雾，并应避免接触眼睛和皮肤。如果接触到
皮肤，请用肥皂和水清洗。如果接触到眼睛，请立即用水冲洗并就医。请勿在受粉
末、蒸汽或烟雾污染的区域吸烟。

安全和毒理学

保持联系

info@everflon.com

+86-185-7168-9228

www.everflon.com

武汉恒氟隆新材料有限公司


