Pequenas particulas. Novz

6 fino de PTFE para avaliaggo em extrusdo e
tas de vedagdo e isolamento elétrico.




O 1 O desempenho comeg¢a no material.
Uma base para fitas funcionais e produtos extrudados.

Everflon™ PTFE Fine Powder F100 é fornecido na forma de po fino, para avaliagdo no processamento por extrusao em pasta.

Nesse processo, o p6 de PTFE é misturado com um lubrificante de processamento adequado, compactado em uma pré-forma e,
em seguida, extrudado através de uma matriz.

Conforme a estrutura desejada, as etapas seguintes podem incluir remogéao do lubrificante, calandragem, estiramento ou sinteri-
zagao.

O PTFE reune resisténcia quimica, propriedades de isolamento elétrico, baixo atrito e baixa absor¢do de umidade. O desempenho
do produto acabado depende da selecédo da resina, das condigbes de processamento, da geometria e do ambiente de aplicagao.
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Propriedades essenciais. Valor em conjunto.
Conheca as caracteristicas do PTFE que orientam o desenvolvimento do produto.
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Resisténcia quimica

O PTFE apresenta resisténcia a diversos produtos quimicos e solventes industriais. A compatibilidade deve ser avaliada
considerando o meio de contato, sua concentragao, a temperatura e o tempo de exposigao.

Isolamento elétrico

As propriedades dielétricas do PTFE tornam o material relevante para aplicages de isolamento elétrico. O isolamento acaba-
do deve ser avaliado na espessura prevista e nas condi¢des elétricas e ambientais da aplicagao.

Baixo atrito e propriedades antiaderentes

O baixo atrito e a reduzida aderéncia superficial do PTFE podem ser Uteis em aplicagées que envolvem deslizamento ou
necessidade de desprendimento de superficies.

Baixa absorg¢ao de umidade

O PTFE absorve quantidades muito pequenas de umidade. Essa caracteristica é relevante na avaliagdo do comportamento
elétrico e da estabilidade dimensional em ambientes umidos.

Flexibilidade definida pela estrutura

Espessura, densidade, orientacao e tratamento térmico influenciam a flexibilidade e a conformabilidade das fitas. Material e
processo contribuem juntos para o resultado final.
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Fitas de PTFE de baixa densidade

Um material. Diferentes caminhos.
Explore aplicagdes em fitas, vedacao e isolamento de PTFE.

F100 pode ser avaliado para fitas nas quais densidade, espessura e conformabilidade sao requisitos importantes. A extrusao
e as etapas posteriores devem ser desenvolvidas de acordo com as propriedades desejadas.

Materiais de vedagado conformaveis

O PTFE é uma opcao a ser considerada para solugdes de vedagao que exigem resisténcia quimica e flexibilidade. A eficién-
cia da vedacéo deve ser verificada na montagem prevista, nas condi¢des reais de presséo, temperatura e contato com o
fluido.

Fitas isolantes para fios e cabos

As fitas de PTFE podem ser avaliadas para estruturas de isolamento por enfitamento. A uniformidade da fita, as propriedades
dielétricas, as condi¢cdes de aplicacédo e o eventual tratamento térmico influenciam o isolamento acabado.

Cordoées e perfis simples

Para cordoes e perfis simples produzidos por extrusdo em pasta, F100 deve ser avaliado quanto as dimensbes, a qualidade
superficial e as propriedades mecéanicas exigidas



Do p6 a forma.
Um processo baseado na extrusao em pasta.

04

01 — Condicionar o po6

Preparar o pé em condi¢des controladas. Minimizar esforcos mecanicos desnecessarios e evitar condensacao e contami-
nacao.

02 — Incorporar o lubrificante de processamento

Selecionar um lubrificante compativel. Definir sua proporgcao, o método de mistura e as condi¢gdes de maturagao por meio de
ensaios controlados.

03 — Produzir a pré-forma
Compactar a mistura em uma pré-forma adequada ao equipamento de extruséo e ao produto desejado.
04 — Extrudar

Conduzir o material através da matriz selecionada. Definir a razdo de reducéo, a velocidade, a pressado de extruséo e as
condic¢des do ferramental conforme a geometria requerida.

05 — Desenvolver a estrutura final

Remover o lubrificante e realizar as etapas posteriores necessarias. Dependendo do produto, elas podem incluir calandra-
gem, estiramento e sinterizacéo.

06 — Verificar o desempenho

Inspecionar dimensdes, densidade e qualidade superficial. Avaliar também as propriedades mecéanicas, elétricas ou de
vedacgao relevantes para a aplicagao.

Os parametros de processamento devem ser estabelecidos especificamente para Everflon™ F100, o equipamento utilizado
e o produto a ser fabricado.

O cuidado comeca antes do processamento.
Preserve o p6 antes de transformar sua forma.
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O po fino de PTFE exige manuseio cuidadoso. O cisalhamento excessivo pode provocar fibrilagdo prematura e afetar o
processamento posterior.

Manter os recipientes fechados quando nao estiverem em uso. Conservar limpas as areas de armazenamento e manuseio,
evitar agitagdo desnecessaria e proteger o material contra particulas estranhas e contaminagao cruzada.

Controlar a temperatura e a umidade durante o condicionamento para evitar a formagao de condensagao sobre o po.

Para temperatura de armazenamento, prazo de conservagao e preparagao antes do uso, seguir as orientacdes atualizadas
especificas de F100.
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Documentacgao alinhada a aplicagéao.

Confianga com base em informagoes verificaveis.

Avalie a adequacao do material com base na ficha técnica atualizada, na ficha com dados de seguranca e nos eventuais

documentos de aplicacao disponiveis para F100.

Declaragdes sobre contato com alimentos, conformidade regulatéria ou atendimento a normas técnicas devem ser respalda-

das por documentos aplicaveis a Everflon™ F100 e as condi¢des de uso previstas.

Antes do manuseio e do processamento, consultar a documentagédo de seguranca. Estabelecer ventilagdo e controles de

processo adequados a resina e aos auxiliares utilizados.
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Dados claros. Decis6es bem fundamentadas.
Avalie o material de acordo com as necessidades do seu processo.

Propriedade Método de ensaio Unidade Valor tipico
Tamanho médio das particulas ASTM D4895 / 1ISO 12086 pum 480
Densidade aparente ASTM D4895 / 1SO 12086 g/L 495
Densidade relativa padrao ASTM D4895 / 1SO 12086 — 215
indice de instabilidade térmica ASTM D4895 / 1ISO 12086 — <7
indice de vacuo durante o estiramento ASTM D4895 / 1ISO 12086 — <50
Pressao de extrusdo (RR 400:1) ASTM D4895 / 1ISO 12086 MPa 8
Temperatura do pico de fusao inicial ASTM D4895 / 1SO 12086 °C 341
Temperatura do segundo pico de fusédo ASTM D4895 / 1SO 12086 °C 322

Uma selegéo confidvel exige propriedades documentadas e condi¢des de ensaio definidas.

Analise a ficha técnica atualizada de F100 em conjunto com os resultados dos testes de processamento e das avaliagdes do produto acabado.



Seu préoximo produto comega aqui.

Avalie Everflon™ F100 a partir das necessidades da sua
aplicacao.

e Descubra mais: www.everflon.com www.everflon-brazil.com

* Fale com nossos especialistas: info@everflon.com

Everflon Fluoropolymers co.,ltd
Fuqgiao Industrial Park,C&F Ave,Chaidian,Wuhan, China. 43100
Tel:+86-185-7168-9228




