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O 1 Escolha onde a cor entra no processo.
Misture na producgao. Ou receba pronta no material.

Existe mais de uma maneira de incorporar cor ao PFA.

A melhor escolha depende da estrutura de produgao, da gestdo de matéria-prima e do nivel de controle ,q

: L
%

desejado.

A Everflon+™ oferece duas abordagens.

Concentrados de Cor PFA

Um sistema pigmentario concentrado desenvolvido sobre uma base compativel com PFA. ; ~

O concentrado é combinado com uma resina PFA natural adequada durante o processamento. 5

Essa abordagem oferece maior flexibilidade para gerenciar: . ’

programas de cores r". .
=

taxas de dosagem

estoque de PFA natural

mudancas de produgao ’q

AL 9

diferentes variantes de cor

pequenos lotes personalizados

Compostos PFA Pré-Coloridos h

e
A cor final ja esta totalmente incorporada ao composto PFA. "‘l
Nao é necessario adicionar concentrado de cor separadamente durante a produgao. '

Sem etapa adicional de dosagem.
Sem mistura a seco adicional.

Menos variaveis no processo.

Duas abordagens.

Um mesmo objetivo: cor controlada nesproduto final em PFA.



O 2 Concentracao com proposito.

Uma plataforma de cor a base de PFA para dos-
agem controlada e processamento estavel.

)
J
Um concentrado de cor oferece flexibilidade. I ;1
Y
Mas flexibilidade s cria valor quando o processo continua sob controle. 2 tf'r"
. . ! '
O desenvolvimento dos Concentrados de Cor PFA Everflon+™ considera a L
interagcéo entre trés elementos principais: -
O pigmento. r ! "
O material carrier. ~
Aresina PFA final. { %

Os sistemas pigmentarios selecionados sdo dispersos de forma homogénea®
em um carrier compativel com PFA, criando um concentrado que pode sef
incorporado a resina natural de acordo com a cor final desejada. s

A formulagao pode ser desenvolvida considerando: v
grade da resina PFA

comportamento de fluxo no estado fundido

processo de transformagéao

cor-alvo E
nivel de opacidade
espessura de parede
requisitos de superficie
condi¢des de uso final -

Alta concentragao € apenas o comego. 1 -
7’ -
ARy
- y e .
O verdadeiro objetivo € criar um concentrado capaz de se integrae de ‘Ff)rma,,"r
previsivel ao PFA fundido. e TR T g .

o ¥ ¥
= " ‘j"' —t - -

Dispersar. - &1 - F
Fluir. - | S Ao

Homogeneizar. >

Integrar-se ao sistema polimérico.

No final, apenas a cor desejada deve permanecer visivel.



03 Pronto de verdade.

Um composto PFA. Uma cor definida. Menos
variaveis na producao.

Alguns processos precisam de maxima flexibilidade. g

Nos Compostos PFA Pré-Coloridos Everflon+™, o sistema pigmentario ja é
incorporado ao material antes de chegar a linha do cliente.

Outros precisam principalmente de consisténcia e simplicidade. ”@ 0 £
&

L

* N
Isso pode reduzir: o :,... ?
dosagem separada de masterbatch £
mistura manual
variagcdes na proporcao de adicdo 8\ .
ajustes de cor durante a producéo | | " ) £
etapas adicionais de pré-mistura 3 -"_' o )
diferencas relacionadas ao operador

Ie ﬂ"\

O material chega a produgdo com a cor ja integrada a formulagéo. >~

Alimentar.

‘\..

Processar.
Repetir. ' ' \

—

Quando consisténcia e produtividade importam, simplificar o processo pode ; O
ser uma vantagem técnica. '

i
-
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Um tubo PFA translucido e uma pec¢a moldada de parede espessa pode ' {3 'r_"
pertencer a mesma familia de cores, mas exigir abordagens de formulag PE e N B
diferentes. p _*"'. ‘ P :
k L \-\.“ —— ‘
l i - ,‘ = L =iw
Por isso, o desenvolvimento de cor Everflon+™ comega com uma referéncia. oS ) .
o A T A~ & o
Mas nao termina no granulo. DT "
~ ; P ur 'I F P ﬁ"ﬁ « ™ ] I
A referéncia pode ser: = P il S A
tra fisi ot W oS
uma amostra fisica - -
~ . - - w
uma referéncia Pantone LR Y o .1
~ . i J & B
uma referéncia RAL ":' < a ';
& N - r.
uma pega ja produzida g i, ™= F
um padrao interno do cliente N

uma cor corporativa
um novo conceito de produto

A pergunta mais importante é:

Como essa cor deve aparecer no produto PFA real?

E essa referéncia que realmente importa.
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Dé uma funcao para cada cor.

06 |dentificagcdo, diferenciacdo e organizagcdo em
aplicacoes PFA exigentes.

A cor se torna mais valiosa quando comunica alguma
coisa.

Uma linha azul pode identificar um fluido.

Um fio vermelho pode diferenciar um circuito. " g -
Uma tonalidade especifica pode identificar uma Iiaﬁ

produtos. - U
Um sistema visual consistente pode tornar equ en ’g‘_ ~ :
complexos mais faceis de instalar, operar e manter. g '

As solucdes de cor PFA Everflon+™ podem ser ¢ 1‘.
das para: ;

Fios & cabos

Coloragao e identificagcao de isolamento PFA pa L,'*
cacgdes elétricas de alta temperatura e alto dese

Tubos & mangueiras

Identificagdo visual em sistemas quimicos, labore
analiticos e industriais de transporte de fluidos.

Filmes & chapas

Coloragao controlada em estruturas finas de PF H

Extrusao de precisédo -
S0 es para produtos de paredes finas, pequ )S
ensiveis a dispersao e a re



Seu PFA ja tem

Agora vamos de
e Descubra mais: w

e Fale com nossos espe

Everflon Fluoropc
Fugiao Industrial Par
Tel:+86-185-7168-922




